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DMU / DMC duoBLOCKE®:
Einfache und Hightech-Werkstticke bei héchster
Genauigkeit wirtschaftlich gefertigt. Abgebildetes

Werkstlck: HP Verdichtergehause / Aerospace.
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DMU / DMC duoBLOCK® Anwendungen und Teile 02103

3. Generation duoBLOCK®: 20 % mehr
Flexibilitat bei der 5-Achs-Bearbeitung.

Die 5-Achs-Maschinen in hochstabiler duoBLOCK®-Bauweise ermoglichen maximale
Prizision bei hochster Dynamik. Zusatzlich zu Bohr- und Friasbearbeitungen kénnen
mit den FD-Maschinen auch Drehbearbeitungen in derselben Aufspannung aus-
gefithrt werden. Der duoBLOCK® der 3. Generation, mit groferen Verfahrwegen
und hoherer Tischbeladung, liefert hierfiir die Basis. Der Palettenwechsler der
DMC-Maschinen ermoglicht hauptzeitparalleles Rusten fir maximale Produktivitat.

|11 Verdichterscheibe
12| Integralbauteil

111 Formeinsatz
12| Segment fiir Reifenform

|11 Planetentrager
12| Werkzeugrevolver

|11 Peltonschaufel
12| Impeller

111 Kurbelgehduse
12| Hydraulikbauteil



DMU / DMC duoBLOCK® duoBLOCK®-Konzept

Kompakter duoBLOCK® der 3. Generation —
HoOchste Stabilitat und Dauergenauigkeit.

_B-Achse im Standard

_Hoéhere Dynamik und reduzierter Energiebedarf durch geringere bewegte Massen
_GroBerer Arbeitsraum durch verlangerte Y-Achse

_GroRere Werkstiickgewichte durch optimiertes Maschinendesign

_Hochste Genauigkeit durch Kiihlung in allen Achsen

Entwicklung des duoBLOCK®: Maximale Steifigkeit fiir hochste Dauergenauigkeit
durch konsequente Weiterentwicklung des Maschinenkonzeptes.
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Klassischer Fahrstander Erhéhte Fiihrungsbahnen Gestufte Fiihrungsbahnen

>> groRe Hebelwirkung >> reduzierte Hebelwirkung >> optimierte Hebelwirkung




DMU /7 DMC duoBLOCK® duoBLOCK®-Konzept 04105

Highlights duoBLOCK®-Konzept

_Maximale Steifigkeit durch FEM-optimierte und patentierte duoBLOCK®-Bauweise
fur hochste Dauergenauigkeit

_Hochste Maschinendynamik durch hohe statische Masse und geringe Masse
der bewegten Bauteile aus GGG60

_ Konstante Steifigkeit tiber den gesamten Verfahrweg durch drei Fihrungsbahnen
in der X-Achse (ab der DMU 80 P duoBLOCK®)

_GroRBer kubischer Arbeitsraum flir den Einsatz groBer Mehrfach-Spannvorrichtungen
oder die Bearbeitung groRer Bauteile

_3-Punkt-Auflage durch eigensteifes Maschinenbett sowie Kranhakendesign der
Maschine fur einfachste Inbetriebnahme

_SK50 / HSK-A100 bereits ab der DMU 80 P duoBLOCK®

Hochste Dauergenauigkeit durch Kuhlung
aller Linearachsen im Standard

_Kuhlung aller Kugelgewindetriebe
_Kuhlung des Y-Achs-Antriebes*
_Kuhlung der B-Achse, sowie der Hauptspindel

_Kuhlung uber Aktiv-Kiihlaggregate

*160er: X/Y/Z

duoBLOCK®*
— :[T; S 1.200 kg bewegte Masse + 50 % weniger bewegte Masse
8.000 kg ruhende Masse + 100 % mehr ruhende Masse
L = Hochste Dynamik und Stabilitat
m— . - .

Fahrstander* = Reduzierter Energiebedarf
2.400 kg bewegte Masse + Konstante Steifigkeit tber den

A A
4.000 kg ruhende Masse gesamten Verfahrweg

duoBLOCK® 4 + Thermosymmetrischer Grundaufbau

R o Vergleich DMU 125 P duoBLOCK = Héchste Dauergenauigkeit

mit DMU 125 P hi-dyn (Fahrstander)




DMU / DMC duoBLOCK®

duoBLOCK®-Konzept

duoBLOCK® — der MaBstab fiir Zuganglichkeit, groen kubischen
Arbeitsraum und uneingeschrankte Kranbeladung von oben.

|11 Kranbeladung von oben fiir Werkstticke bis zu 4.000 kg

12—-3| Palettenwechsler fiir Werkstticke bis zu 3.000 kg, optimale

Zuganglichkeit zu Arbeitsraum und Rustplatz durch groBe Bedienertur




DMU / DMC duoBLOCK® duoBLOCK®-Konzept 06|07

duoBLOCK® der 3. Generation -
Noch groBerer Arbeitsraum mit
bester Zuganglichkeit.

14| GroRer kubischer Arbeitsraum und konstante
Genauigkeit auch im oberen Verfahrbereich durch
drei Fihrungen in der X-Achse [5] Steile (30°) und
einteilige Abdeckungen im Bereich des Spanefalls

161 Schnelle Spaneentsorgung nach hinten und aus
der Maschine

Highlights

_Uneingeschrankte Kranbeladung von oben bis tber die Tischmitte bei den
DMU-Maschinen, bzw. bis tber die Palettenmitte bei den DMC-Maschinen (Ristplatz)

_Optimale Zuganglichkeit zum groen Arbeitsraum und Rustplatz durch grofRe Bedienertur
ermoglicht schnelles und ergonomisches Einrichten und Risten

_GroBer Arbeitsraum fiir den Einsatz groBer Mehrfach-Spannvorrichtungen

oder die Bearbeitung grofBer Bauteile
_Steile Abdeckungen und Kabinenschragen fur optimalen Spanefluss im Arbeitsraum
_Einteilige Abdeckung im Bereich des Spanefalls
_Schnelle Spaneabfuhr nach hinten aus der Maschine




DMU / DMC duoBLOCK® DMU duoBLOCK®

DMU duoBLOCK® — Maximaler kubischer
Arbeitsraum bei minimalem Platzbedart.

_B-Achse fiir die 5-Achs-Simultanbearbeitung im Standard

_Platzsparende Spaneentsorgung nach hinten aus der Maschine

_GroBerer Arbeitsraum durch bis zu 250 mm mehr Verfahrweg in der Y-Achse
_Hohere Tischbeladung durch optimierte duoBLOCK®-Bauweise

&gﬁ

CHAMPION

DMU 60 P duoBLOCK® DMU 80 P duoBLOCK®
Verfahrwege X/Y/Z 600/700/ 600 mm 800/ 1.050 /800 mm
TischgroRe o630mm  900x700mm
ABe|adegewicht - 700kg R kg S
Werkstﬁckabmessungen T
L2950
B2IS50N

1400

i3

700 kg 1500 kg




DMU / DMC duoBLOCK® DMU duoBLOCK® 08109

Das modulare Konzept der duoBLOCK®-Baureihe

Mit B-Achse im Standard.

Kleiner Baukasten — Zwei Fiihrungsbahnen
in der X-Achse (BaugroRe: 60)

B-Achse

Rundtisch Fras-Dreh-Tisch

GroRBer Baukasten - Drei Fiihrungsbahnen
in der X-Achse (BaugréRe 80/ 100/ 125/ 160)

Hf.

A-Achse B-Achse

H 5X torqueMASTER® —
B-Achse mit Getriebe

Palettenwechsler

Palettentisch

DMU 100 P duoBLOCK® DMU 125 P duoBLOCK®

DMU 160 P duoBLOCK®

71.000/17.250/1.000mm
2 1.100 X 900 mm

1.250/1.250/1.000 mm
2 1.250 x 1.100 mm

2.200 kg 2.500 kg
2 1100 o 1250
2200 kg 2500 kg

1.600/1.250/1.100 mm
©1.500 x 1.250 mm
4.000 kg

2 1530

1675

4000 kg




DMU / DMC duoBLOCK® DMC duoBLOCK®

DMC U duoBLOCK® — Schneller Paletten-
wechsler fur maximale Produktivitat.

_Geringer Platzbedarf durch optimierte Anordnung des Palettenwechslers
_Kurze Palettenwechselzeit durch Wechslertechnik mit NC-Achse
_Hohe Werkstiickgewichte durch stabilen Aufbau und eigensteifes Maschinenbett
_Optimale Zuganglichkeit zu Arbeitsraum und Riistplatz
durch duoBLOCK®-Maschinendesign
_Kurze Span-zu-Span-Zeiten von bis zu 3,7 Sek. durch Werkzeugmagazintechnik
aus der hochproduktiven Serienfertigung

. : e Qg&

CHAMPION

VAY,

DMC 60 U duoBLOCK® DMC 80 U duoBLOCK®
Verfahrwege X /Y/Z LT A N L AE 0T A S
PalettengroRe 630 x 500 mm 800 x 630 mm '
ABeIadegewicht . 600 I.(g. [ 1400 kg ]
Palettenwechselzeit 98Sek o wsek
Werkstiickabmessungen 4 900 .
630

600 kg 1400 kg




DMU / DMC duoBLOCK® DMC duoBLOCK® 10|11

|11 Schneller und platzsparender Palettenwechsler fir hauptzeitparalleles Riisten von Werkstlicken bis zu 3.000 kg
|12] Vertikales Kettenmagazin mit schnellem kurvengesteuerten Doppelgreifer fiir kurze Span-zu-Span-Zeiten von bis zu 3,7 Sek.

DMC 100 U duoBLOCK® DMC 125 U duoBLOCK® DMC 160 U duoBLOCK®

1.000/1.250/1.000 mm 1.250/1.250/1.000 mm 1.600/1.400/1.100 mm
Com e
L0 R R o

Tesek o desek . 2Sek

2 1000 2 1250
2 1530
= =)
- g £
= N

2000 kg 2000 kg 3000 kg




DMU / DMC duoBLOCK®

FD duoBLOCK®

DMU FD und DMC FD duoBLOCK® —
Maximale Produktivitat durch Komplett-
bearbeitung auf einer Maschine.

_Komplettbearbeitung durch Frasen und Drehen (FD)
in einer Aufspannung auf einer Maschine

_Echtes hauptzeitparalleles Riisten durch YRT-Lager am Ristplatz
fur 0,02 mm Rundlaufgenauigkeit (bei der DMC 125 FD)

.
| Q§A

CHAMPION

VAV,

Uber 11 Jahre FD:
700 Maschinen weltweit installiert —
80 % mit Palettenwechsler.

DMU 60 FD DMU 80 FD DMU 125 FD DMU 160 FD
(DMC 60 FD) (DMC 80 FD) (DMC 125 FD) (DMC 160 FD)
Verfahrwege (X/Y/Z) mm 1600/700/600 800/1.050/800  1.250/1.250/1.000 1.600/1.400/1.100
Fras-Dreh-Tisch min~' 71.7200 - 800 - - 500 - - 400 7 -
Tisch / PalettengroBe mm 700 (630) 2800 (2 800 x 630)  1.250 (2 1.100) 2 1.500 (2 1.400)
Beladegewicht kg 600 (500) 1.200 (1.000) 2.300 (2.0000 4.000 (3.000)
Palettenwechselzeit Sek. 79,75 14 16 - - 22 - -
Werkstiickabmessungen 21530
1250
2 950 (900)
2700 (630) _ %
3 o =
. 2 3
n o =
” s

600 kg (500)

1200 (1000) kg

2300 (1800) kg 4000 (3000) kg




[1] Vertikales Drehen mit A- und B-Achse 2| Horizontales Drehen mit A- und
B-Achse [3| Angestelltes Drehen mit A- und B-Achse* [4] Vermessung von
Drehwerkzeugen* |5 Vermessung von Fraswerkzeugen* |6l Messzyklen zur
In-Prozess-Werkstiickvermessung* |7| Einsatz mehrschneidiger Werkzeuge
(bis zu neun Schneiden) 8] Schleifpaket

Fras-Dreh-Zyklen fur alle Anforderungen

Exklusive Fras-Dreh-Zyklen nur bei DECKEL MAHO
_ Unwucht ermitteln, kontrollieren und monitoren

_ Automatische Anpassung der Drehzahl aufgrund von Bauteilschwingungen

_Messzyklen fiir (L-) Messtaster: Messtaster im Arbeitsraum kalibrieren,
Einstiche und Absatze, etc., vermessen

_Messdaten speichern, aus- und weitergeben

_Angestelltes Drehen mit A-Achse

_Einschwenken langer Werkzeuge in das Werksttick

_Schleifzyklen, z. B. Einmessen der Abrichtstation und Abrichten
der Schleifscheibe

Standard Fras-Dreh-Zyklen
_Einstechen, Freistechen, Abspanen, Gewinden, etc.
_Einsatz mehrschneidiger Werkzeuge (bis zu neun Schneiden)
_Fras- und Drehwerkzeugvermessung

Technologieintegration Schleifen*

_Schleifzyklen fur Innen-, Auen- und Planschleifen
_Universalabrichteinheit im Arbeitsraum
_ Schleifpaket mit z.B. Zusatzabstreifer

* Optional



DMU /7 DMC duoBLOCK® FD duoBLOCK® 12113114

|11 Klauenkasten

|2l Manuelles integriertes
Kraftspannfutter

131 Hydraulisches integriertes
Kraftspannfutter

|4] Fras-Dreh-Bearbeitung
eines Verdichtergehauses

Highlights Fras-Drehen (FD)

_Komplettbearbeitung durch Frasen und Drehen auf einer Maschine in einer Aufspannung
_Weniger Zeitaufwand und hohere Genauigkeit durch den Entfall von Rustarbeiten
_Geringer Invest und geringerer Platzbedarf durch den Einsatz von nur einer Maschine

_Schnellere Bearbeitung und weniger Logistik-Aufwand durch den Entfall von Liegezeiten
und Arbeitsschritten = geringere Stlickkosten bei hoherer Genauigkeit

Im Standard: 5-Achsen-Frasen und -Drehen in einer Aufspannung
_FD-Antriebe mit Direct Drive-Technology — Drehzahlen bis 1.200 min-',

Leistung bis 69 kW, Drehmoment bis zu 7.300 Nm, max. Tischbelastung bis 4.000 kg
_Olnebelabscheider und Verbundglas-Sicherheitsscheiben

Optionen

_Klauenkasten als einfache und kostenglinstige Spannlosung als Schnittstelle fur
Standard-Spannbacken ab der DMU / DMC 125 FD moglich; Vorbereitung der Palette
bei der DMU / DMC 160 FD im Standard

_Manuelles integriertes Kraftspannfutter fur einfaches zentrisches Spannen und geringe
Ristzeiten ab der DMU / DMC 60 FD

_Hydraulisches integriertes Kraftspannfutter fiir genaues und effizientes Spannen
(auBen und innen) und programmierbarem Spanndruck ab der DMU / DMC 60 FD



DMU / DMC duoBLOCK® FD duoBLOCK® 15

Uber 11 Jahre Fris-Dreh-Technologie

7> Direct Drive
\\/

A DMU FD-/DMC FD-Maschinen — Komplettbearbeitungsprozess

Frisen Frisen 1 Maschine =
Drehen Riisten Drehen . .
Bohren Umspannen Bohren Abspannen  ———> 4 Bearbeitungsschritte

Gewinde Gewinde 300 % mehr Produktivitat

Maschine 1

3 Maschinen =

10 Bearbeitungsschritte

}

Einzweck-Maschinen — Herkdmmlicher Bearbeitungsprozess

Riisten ek Riisten s End-
Riisten Bohren Bohren Riisten Feindrehen
Umspannen q Umspannen n kontrolle
Gewinde Gewinde
Maschine 1 Maschine 2 Maschine 3

\j



DMU / DMC duoBLOCK®

Messsystem -
Lager

100

M =0 Nm

100

5-Achs-Optionen

5-Achs-Bearbeitung auf den Punkt gebracht -
hochste Stabilitat durch Bearbeitung im
Achsen-Schnittpunkt

Maximale Steifigkeit durch 45° B-Achs-Kinematik
_Bei Werkzeuglange 100 mm kein Drehmoment auf
der B-Achse, bei beliebigem Schwenkwinkel

Hochste Genauigkeit durch
_hochauflosendes Messsystem direkt am Lager
_geringen Krafteintrag durch 45° B-Achs-Kinematik



DMU / DMC duoBLOCK® 5-Achs-Optionen 16117

DMU / DMC duoBLOCK® —
5-Achs-Frasen der hochsten Dimension.

_ Patentierte B-Achse im Standard,

NC-gesteuerter Schwenkfraskopf mit hochster Stabilitat

und Genauigkeit durch Bearbeitung im Achsen-Schnittpunkt
_Hochgenauer NC-Rundtisch, mit direkten Wegmesssystemen
_Platzsparender und schneller Drehpalettenwechsler

fur hauptzeitparalleles Risten bei den DMC-Maschinen

A-Achse B-Achse B-Achse Fras- Paletten-
mit Getriebe Drehen wechsler
60 = ° - ° °
a0 R s T R S R
o0 U e S S R
e U R S Lo I
50 . SRR R S Lo I

5-Achs-Simultanbearbeitung (Optionen)
_NC-gesteuerte A-Achse fur die Bearbeitung negativer Winkel bis =30°
_5X torqueMASTER®, NC-gesteuerte B-Achse mit Getriebespindel

fur die 5-Achs-Simultanbearbeitungen mit bis zu 1.700 Nm
_Sonderlosungen wie z.B. Teilapparate

|1-2] NC-gesteuerter Schwenkfraskopf als B-Achse fiir das simultane
5-Achs-Frasen mit hochster Stabilitat durch Bearbeitung im Achsen-
Schnittpunkt [3| Teilapparat und B-Achse als Sonderlésung z. B. fiir die

Werkzeugherstellung 4] NC-gesteuerte A-Achse — fiir das simultane
5-Achs-Frasen mit negativen Winkeln bis —=30°




DMU / DMC duoBLOCK® 5-Achs-Optionen

5X torqueMASTER®
1.100 Nm

111 5X torqueMASTER® — B-Achse mit

Getriebe fur bis zu 1.700 Nm Drehmoment
|12] Pumpen-Endgehduse aus GGG60 3| Zylinder-
kopf fur Schiffsdiesel aus GGG50




DMU / DMC duoBLOCK® 5-Achs-Optionen 18119

5X torqueMASTER® — B-Achse mit Getriebe
fur bis zu 1.700 Nm Drehmoment.

Der 5X torqueMASTER® ist priadestiniert fiir die Bearbeitung schwer
zerspanbarer Materialien, grolle Bohroperationen (Vollmaterial) und den
Einsatz von Scheibenfrasern und Formwerkzeugen.

5X torqueMASTER®
_ Patentierte B-Achse, NC-gesteuerter Schwenkfraskopf als B-Achse
fur das simultane 5-Achs-Frasen mit hochster Stabilitat
durch Bearbeitung im Achsen-Drehpunkt
_SK50/ HSK-A100 als Werkzeugaufnahme
_Antrieb der B-Achse mittels Planetengetriebe
_Stufenlose Positionierung Uber den gesamten Schwenkbereich
_Sehr steifer Fraskopf mit guter Dampfung durch die unter
45° angeordnete Schwenkebene
_Max. Schnittwerte konnen in jeder Richtung und Schwenkposition
gefahren werden
_ Getriebespindel mit bis zu 1.100 Nm Drehmoment und max. 32 kW

|14] Fan Disk aus Ti 6Al 4V (Titan)
|5 Fahrwerkstrager aus
Ti 6Al 4V (Titan)

5X torqueMASTER®
Drehzahl
Leistung / Drehmoment

8.000 min™"
28 kW /727 Nm

6.300 min™"
32 kW /1.100 Nm

Maschine
DMU 80 P/ FD DMU 100 P/ FD DMU 125 P/ FD DMU 160 P/ FD
DMC 80 U/ FD DMC 100 U/ FD DMC 125 U/FD DMC 160 U/ FD
(] ° ] =

e optional verflighar




DMU / DMC duoBLOCK® Werkzeug-Handling
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11-21 Vertikales Kettenmagazin flr bis zu 120 Werkzeuge (SK40 / HSK-A63) und 650 mm max. Werkzeuglange 13| Schneller kurvengesteuerter

Doppelgreifer fir kurze Span-zu-Span-Zeiten (3,7 Sek. bei HSK-A63) 14| Horizontales Kettenmagazin fir bis zu 120 Werkzeuge bei SK50 / HSK-A100

(nicht fir DMU 160 P / FD)



DMU / DMC duoBLOCK®

DMU P/ FD duoBLOCK® — Maschinen ohne
Palettenwechsler: Innovatives Werkzeug-Handling.

DMU: Maximale Werkzeugabmessungen und Ausfiihrungen Werkzeugmagazine

SK40 / CAT40 / HSK-A63

Wérkzeugaufnéhme

Mégézintyp / Plitze bis max.

Abmessungen

(belegte Nachbarplatze), mm

Abmessungen

(freie Nachbarplatze), mm
Alrjmresrsungen - 7
Ausdrehbriicken, mm

Gewicht, kg 15 (Kette basic 12)
Kirpprmbment, Nm 25 (Ketfe basic 12) 7
Span-zu-Span-Zeit (HSK), Sek. 37
SK50 / CAT50 / HSK-A100

Wrerlr<zéugaufnéhrrner 7

DMU 60 P/ FD

SK40 (HSK-A63)
120 Plitze

2 160 // Lange 350 (400)

0280 x160//
Lange 350 (400)

Mégézintyp/ Prlétzerbis mak. 7

Abmessungen

(belegte Nachbarplatze), mm

Abmessungen

(freie Nachbarplatze), mm
/—\bmresrsungen' - '
Ausdrehbriicken, mm
GéwicHt, kg -

Kippmoment, Nm

Span—zu—Span—Zeit (HSK), Sék:

Ausfithrungen
Werkzeugmagazine

Vertikale Kette basic, 40 Platze

DMU 60/80/100/125 P
(SK40 / CAT40 / HSK-A63)

Standard

Vertikale Kette basic, 60 Platze ' o

Vertikale Kette, 40 Platze
Vertikale Kette, 60 Plitze
Vertikale Kette, 120 Plitze
Horizontale Kette, 40 Platze
Horizontale Kette, 60 Platze

Horizontale Kette, 120 Plitze

Ausfiihrungen DMU 60/80 FD
Werkzeugmagazine (HSK-A63)
Vertikale Kette basic, 40 Platze Standard
Vertikale Kette basic, 60 Platze o

Vertikale Kette, 40 Platze
Vértirkarle Kette; 60 Plétze
Verrtirkarle Kette; 17207Plétze 7
Héri%oﬁtale Kertter, 40 Pl‘étzer

Horizontale Kette, 60 Platze

Horizontale Kette, 120 Platze

o 80 // Lange 400

DMU 80 P/ FD dB
SK40 (HSK-A63)
120 Platze

o 80 // Lange 550
120 // Linge 550
0160 // Linge 350 (400%)
. 5280x160//
Lange 350 (400%)
15 (Kette basic 12)
25 (Kette basic 12)
- 38
DMU 80 P / FD dB
' SK50 (HSK-A100)
- 120 Platze

2 110 // Lange 550
@ 230 // Lange 550

0 400 x 230 // Linge 550
o 30

70

5.4

DMU80/100/125 P
(SK50 / CAT50 / HSK-A100)

DMU 80 FD
(HSK- A100)

DMU 100/125 P dB

SK40 (HSK-A63)
120 Plitze

2 80 // Lange 650

@ 120 // Lange 650

@ 160 // Lange 350 (400%)

2 280 x 160 //

Lange 350 (400%)

15 (Kette basic 12)

25 (Kette basic 12)
41743

DMU 100/125 P/ FD dB

SK50 (HSK-A100)
120 Plitze

2 110 // Lange 650

2 230 // Lange 650

2 400 x 230 // Lange 650
30

,7(,) .
56/5,9

DMU 160 P
(SK40 / CAT40 / HSK-A63)

Standérd 7

DMU 125 FD
(HSK-A100)

Standard

Werkzeug-Handling 20121

DMU 160 P dB
SK40 (HSK-A63)
120 Platze

o 80 // Lange 650
0120 // Linge 650
0160 // Linge 350 (400)
. 5280x160//
Lange 350 (400)
15

25

4,7

DMU 160 P / FD dB
 SK50 (HSK-A100)

' 120 Platze

2 110 // Lange 650

2 200 // Lange 650

2 400 x 280 // Lange 400 (470)

30
70
4,8

DMU 160 P
(SK50 / CAT50 / HSK-A100)

VStVandard
L]

DMU 160 FD
(HSK-A100)

Standard
L]

* 400 mm Werkzeugldnge bei Kette basic fiir SK40 / CAT40 und HSK-A63



DMU / DMC duoBLOCK® Werkzeug-Handling

|11 Hochdynamisches vertikales Kettenmagazin fir

bis zu 480 Werkzeuge und kurze Bereitstellungszeiten
|12] Schneller kurvengesteuerter Doppelgreifer fiir
kurze Span-zu-Span-Zeiten (3,7 Sek. bei HSK-A63
und 3,9 Sek. bei HSK-A100)




DMU / DMC duoBLOCK® Werkzeug-Handling 22123

DMC U/ FD duoBLOCK® - Maschinen mit Palettenwechsler:
Innovatives Werkzeug-Handling.

DMC: Maximale Werkzeugabmessungen und Ausfiihrungen Werkzeugmagazine

SK40 / CAT40 / HSK-A63

Wérkzéugaufnéhrﬁe

DMC 60 U/FD dB

Mégézintyp/ Prl‘étzerbis mak. 7
Atr)mresrsungen - o
(belegte Nachbarplatze), mm

Alrjmresrsungen - o 2 120 // Lange 450
(freie Nachbarplatze), mm

mes: - ' 5280 x 160 //
Lange 350 (400)

Abmessungen
Ausdrehbriicken, mm

Gewicht, kg - 15
Kippmoment, Nm 25
Span-zu-Span-Zeit (HSK), Sek. 3,7

SK50 / CAT50 / HSK-A100
Wérkzéugaufnarhrrner 7
Mégézintyp / Prl'a'trzerbis maxl 7
Atr)mresrsungen - o
(belegte Nachbarplatze), mm
/—\bm'es'sungen - o
(freie Nachbarplatze), mm
Alr)mresrsungen - 7
Ausdrehbriicken, mm
Gewicht, kg
Kirpprmbment, Nm
Span-zu-Span-Zeit (HSK), Sek.

Ausfithrungen DMC 60/80/100/125 U
Werkzeugmagazine (SK40 / CAT40 / HSK-A63)
Vertikale Einfachkette, 60 Platze Standard
Vertikale Einfachkette, 120 Plitze - o
Vertikale Einfachkette, 180 / 240 Platze o
Vertikale Doppelkette, 180 / 240 Platze -
Vertikale Doppelkette, 360 / 480 Platze o
Ausfiihrungen DMC 60/ 80 FD
Werkzeugmagazine (HSK-A63)
Vertikale Einfachkette, 60 Platze Standard
Vertikale Einfachkette, 120 Plitze - .
Vertikale Einfachkette, 180 / 240 Platze .

Vertikale Doppelkette, 180 / 240 Platze =

Vertikale Doppelkette, 360 / 480 Platze .

SK40 (HSK-A63)
480 Plitze

o 80 // Lange 450

2 160 // Lange 350 (400)

DMC 80 U/FD dB
SK40 (HSK-A63)
480 Platze

2 80 // Lange 550
6120 // Linge 550
160 // Lange 350 (400)
. 5280x160//
Lange 350 (400)

' 15
25

3,8

DMC 80 U / FD dB
' SK50 (HSK-A100)
o 240 Platze

@ 110 // Lange 550
15200 // Linge 550
0 280 // Lange 400 (470)
0 400 x 200 // Lange 550

2 400 x 280 // Lange 400 (470)

30
70
3,9

DMC 80/100/125 U
(SK50 / CAT50 / HSK-A100)

DMC 80 FD
(HSK-A100)

DMC 100/125 U dB

SK40 (HSK-A63)
480 Plitze

2 80 // Lange 650

@ 120 // Lange 650
@ 160 // Lange 350 (400)

0280 x160//
Lange 350 (400)

15

25
41743

DMC 100/125 U /FD dB

SK50 (HSK-A100)
240 Platze

o 110 // Lange 650

2 200 // Lange 650

o 280 // Lange 400 (470)

5400 x 200 // Lange 650

2 400 x 280 // Lange 400 (470)

30

o
42/4,4

DMC 160 U
(SK40 / CAT40 / HSK-A63)

Standard

DMC 125 FD
(HSK-A100)

Standard

DMC 160 U dB
SK40 (HSK-A63)
480 Platze

o 80 // Lange 650
5120 // Linge 650
0160 // Linge 350 (400)
. 5280x160//
Lange 350 (400)
15

25

47

DMC 160 U / FD dB
 SK50 (HSK-A100)

' 240 Plitze

2 110 // Lange 650

5200 // Linge 650

0 280 // Lange 400 (470)

0 400 x 200 // Lénge 650

4 400 x 280 // Linge 400 (470)
- 30

70

48

DMC 160 U
(SK50 / CAT50 / HSK-A100)

DMC 160 FD
(HSK-A100)

Standard
L]



DMU / DMC duoBLOCK® Spindeltechnologie

Grof3tes und modernstes Spindelspektrum.

e e

Motorspindel SK40 / HSK-A63* Motorspindel HSK-A63 Motorspindel SK40 / HSK-A63*
12.000 min='/28 kW /121 Nm 12.000 min='/29 kW /130 Nm 18.000 min~'/35 kW /119 Nm
Drehmoment (Nm) Leistung (kW) Drehmoment (Nm) Leistung (kW) Drehmoment (Nm) Leistung (kW)
29kw-40% |39
00 28 KW - 40% | 37 5 -~ 315 630 35 kW - 40% |40
/" 20 500 —— 35
315 20 315 20
14 10
? 125 8
5 5 80 s
2,5 2
20 1,6
1,25 1
10 1
0,6 0.6 5 0,6
S S 88 8 Drehzahl IS 3 Q% 8 8 88 8 8 Drehzahl ﬁ 88 88 Drehzahl
& §8 & (mnM - Y 288 3 & min ] S8 (min
Motorspindel HSK-A63 Motorspindel SK40 / HSK-A63* Motorspindel SK40 / HSK-A63* /
SK50* / HSK-A100*
24.000 min'/26 kW /85 Nm 10.000 min~"/ 42 kW /236 Nm 10.000 min~"/ 44 kW /288 Nm
Drehmoment (Nm) Leistung (kW) Drehmoment (Nm) Leistung (kW) Drehmoment (Nm) Leistung (kW)
680 26 kW - 40% | 40 1000 70
—_——— 42 KW - 40% 38 0% ‘3“21 40
315 / 20 630 25 /100% ST
7/19 kW - 100% 4001 288 40% 76
125 /, 10 200 187 _100% Vi
10
/, 8
50 5 160 /,/ 5
100 3,15
25 2 63 // )
40 //
8 1
10| /
5|/ 0,6
(=1 ™ o o [=3 o o o
SEEEREN T el % T ogg ggoEL ? g 8 g oo

*Option



Grof3tes und modernstes Spindelspektrum.

Motorspindel SK50 / HSK-A100* Getriebespindel SK50 / HSK-A100* Getriebespindel SK50 / HSK-A100*
12.000 min~' /52 kW /430 Nm 8.000 min~' /28 kW /727 Nm 6.300 min~' /32 kW /1.100 Nm
Drehmoment (Nm) Leistung (kW) Drehmoment (Nm) Leistung (kW) Drehmoment (Nm) Leistung (kW)
52 kW - 40% 40 1100 Nm_40%
1000 44 ,——__'\0 30 o E— __28KW-40% |32 1000 f— 32kW-40% |5,
500 \\ 500 492 Nm 100% 7, 20 63017750 Nm 100% ~=w————""T"—"—155
~ 1009\ / TTERTTTA 400 / 20
42 kW =100%N 29 315 79 kW - 100%| 16 25 KW - 100%
250 10 250 12,
10 160 160
100 100
50 s
3,15 3,15
2,5 '
25 5 33,4 2 25
22,7
10 7 16
10 5 0,6
5 0.63 ; 0,6 .
o o [=) o o o o o o Drehzahl o ™ o (=3 [=1=} o Drehzahl o o o o o0 oo o Drehzahl
NP SR BEE R EE mm DR - S gty ST O RERIRE s
Aerospace Spindeln
Motorspindel HSK-A100 Motorspindel HSK-A63 Motorspindel HSK-A100
15.000 min=' /100 kW /179 Nm 30.000 min='/ 85 kW /40 Nm 10.000 min=' /114 kW /577 Nm
Drehmoment (Nm) Leistung (kW) Drehmoment (Nm) Leistung (kW) Drehmoment (Nm) Leistung (kW)
120
100 kW - 40% 0 100 114 kW - 40%
630 T 85 kW - 40% -~ | go m—— | 80
500 80
315 630 6301 577 Nm 40% 30
10 0 om0 _\\
125 200 200 N .
5 5 109 Nm ™|
50 4 50 50 90 Nm
20 20 32Nm 100% | 2 20 2
10 2 10 10
5 0.6 5 06 5 0,6
S 29 SS Drehzahl = S g Drehzahl I 28 S Drehzahl
23 23 (min) S S (min) 2R S (min)
— N ™M -



DMU /7 DMC duoBLOCK®

Spindeltechnologie 24125126

Grof3tes und modernstes Spindelspektrum.,

DMU P/ DMC U-Maschinen: Spindelspektrum

Drehzahl // WZ-Aufnahme

Leistung, Drehmoment (40 / 100 % ED) // Hochlaufzeit

12.000 min~" // SK40 / HSK-A63*
28 /19 kW, 121 /82 Nm // 0-12.000 min~": 2,0 Sek.

18.000 min~" // SK40 / HSK-A63*
35/25kW, 119 /85 Nm // 0-18.000 min~": 2,2 Sek.

24.000 min~' // HSK-A63
26 /19 kW, 85/ 60 Nm // 0—24.000 min~": 3,5 Sek.

10.000 min~" // SK40 / HSK-A63*
42 /36 kW, 236 /200 Nm // 0-10.000 min~": 1,4 Sek.

10.000 min~" // SK40 / HSK-A63* / SK50* / HSK-A100*
44 /32 kW, 288 /187 Nm // 0—-10.000 min~": 3,5 Sek.

12.000 min~" // SK50 / HSK-A100*
52 /42 kW, 430/300 Nm // 0-12.000 min~": 4,5 Sek.

8.000 min~' // SK50 / HSK-A100*
28 /19 kW, 727 / 492 Nm // 0—8.000 min~": 1,8 Sek.

6.300 min~' // SK50 / HSK-A100*
32/25kW, 1.100 /750 Nm // 0-6.300 min~": 3,0 Sek.

Aerospace-Spindeln

15.000 min~" // HSK-A100
100 /80 kW, 179 /143 Nm // 0-15.000 min-": 1,3 Sek.

30.000 min~' // HSK-A63
85/68 kW, 40 /32 Nm // 0—-30.000 min~": 2,8 Sek.

10.000 min~" // HSK-A100**
114 /94 kW, 577 / 450 Nm // 0-10.000 min~": 1,2 Sek.

FD - Fras-Dreh-Maschinen: Spindelspektrum

Drehzahl // WZ-Aufnahme

Leistung / Drehmoment (40 / 100 % ED) // Hochlaufzeit

12.000 min~"// HSK-A63
29/19 kW, 130 /87 Nm // 0—-12.000 min~": 2,0 Sek.

10.000 min-'// HSK-A100
44 /32 kW, 288 /187 Nm // 0-10.000 min~": 3,5 Sek.

12.000 min~'// HSK-A100
52 /42 kW, 430 /300 Nm // 0-12.000 min~": 4,5 Sek.

8.000 min~"// HSK-A100
28/19 kW, 727 / 492 Nm // 0-8.000 min~": 1,8 Sek.

6.300 min~"// HSK-A100
32/25kW, 1.100 /750 Nm // 0-8.000 min~": 3,0 Sek.

® Optional verfigbar *Option ** nur bei Siemens 840D verfiighar

Maschine

DMU 60 P
DMC 60 U

Standard

Maschine

DMU 60 FD
DMC 60 FD

Standard

DMU 80 P
DMC 80 U

Standard

Sonderoption

Sonderoption

Sonderoption

Sonderoption

DMU 80 FD
DMC 80 FD

Standard

DMU 100/125 P
DMC 100/125 U

Standard

Sonderoption

Sonderoption

Sonderoption

Sonderoption

DMU 125 FD
DMC 125 FD

Standard

DMU 160 P
DMC 160 U

Standard

Sonderoption

Sonderoption

Sonderoption

Sonderoption

DMU 160 FD
DMC 160 FD

Standard



DMU / DMC duoBLOCK® Prozesssicherheit 27

Sichere und effiziente Produktion,
einfache und schnelle Wartung.

Die Maschinen der duoBLOCK®-Baureihe ermoglichen dank ihrer umfangreichen
prozessoptimierenden Features eine sichere und effiziente Produktion. Speziell
optimierte Kithlmittel- und Produktionspakete stehen ebenso zur Verfigung wie
Ausbaustufen zur automatisierten Produktion. In punkto Wartung und Service
uberzeugt die neue duoBLOCK®-Generation mit gut zuganglichen Wartungsturen
und Schaltschrianken, einer tibersichtlichen Geratekennzeichnung und der service-
freundlichen Fluidbox.

Optimale Prozesssicherheit

Spaneentsorgung und Kiithimittelanlagen
_IKZ 40 bar durch Spindelmitte, Spaneforderer, Rotoclear im Standard
DMU: Kompakt-KihImittelbehalter 500 |, Gewebebandfilter
DMC: KuhImittelbehalter 980 I, Papierbandfilter
_ Produktionspakete mit IKZ bis 80 bar (Option)
_KihlImitteltemperierung (Option)

Messen und Priifen (Optionen)
_Hauptzeitparallele Werkzeugbruchkontrolle, mechanisch
_Werkzeugvermessung und Werkzeugbruchkontrolle mit Laser

_ Infrarot-Messtaster

Wartung und Service
_GrofRRe und gut zugangliche Service- und Schaltschrankturen
_Einzeladerkennzeichnung und Geratekennzeichnung im Schaltschrank
_Wartungsfreundliche Fluidbox (Schmierung, Hydraulik und Pneumatik)
_ Farblich gekennzeichnete Beschilderung der Leitungen
unterschiedlicher Medien

Optionen fiir Automation
_Mehrkanalige Spannhydraulik durch Tischmitte bis 240 bar
_Motorisch angetriebener Ristplatz und automatische Rustplatztiren
_Rundspeicher fur bis zu 12 Paletten im System
_Individuelle Automationsschnittstellen fur Werkstick- und
Paletten-Handlingsysteme

5 an aafudd -
1 TrE e
4 - 111 Kompakte Filteranlage mit 500 |, Gewebebandfilter und IKZ 40 bar 12| Hauptzeitparallele

Werkzeugbruchkontrolle (mechanisch) [3] HSK-Werkzeug-Kegelreinigung (mechanisch)
14| Schaltschrankaufbau nach Automotive-Standard |51 Wartungsfreundliche Fluidbox




DMU / DMC duoBLOCK® Leistungsfrasen

L eistungsfrasen, Leistungsbohren
und Gewindeschneiden.

111 Planfrasen Motorspindel 12.000 min='/ 28 kW /121 Nm*

12| Bohren

|11 Leistungsfrasen

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen

Stahl (Ck45)
224 cm3/min

Werkzeug Messerkopf D = 80 (6 Schneiden)
Spindeldrehzahl 995 min™ (Vc = 250 m/min)
Vorschub 1.492 mm/min (Fz = 0,25 mm)

Schnitttiefe / -breite

12| Leistungsbohren

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen

2,5/60 mm

Stahl (Ck45)
205 cm3/min

Werkzeug Wendeplattenbohrer D = 44
Spindeldrehzahl 905 min~' (Vc = 125 m/min)
Vorschub 135 mm/min (Fz = 0,15 mm)

Schnitttiefe

I13] Gewinden

Material Werkstiick

70 mm

Stahl (CK45)

Werkzeug Gewindebohrer M20
Spindeldrehzahl 240 min~' (Vc =15 m/min)
Vorschub 597 mm/min (Fz = 2,5 mm)

Gewindetiefe

20 mm

Motorspindel 18.000 min=' /35 kW /119 Nm

111 Leistungsfrasen

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen

Stahl (Ck45)
242 cm3/min

Werkzeug Messerkopf D = 80 (6 Schneiden)
Spindeldrehzahl 995 min~ (Vc = 250 m/min)
Vorschub 1.611 mm/min (Fz = 0,27 mm)

Schnitttiefe / -breite

12| Leistungsbohren

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen

2,5/ 60 mm

Stahl (Ck45)
214 cm3/min

Werkzeug Wendeplattenbohrer D = 44
Spindeldrehzahl 905 min~' (Vc = 125 m/min)
Vorschub 141 mm/min (Fz =0,16 mm)

Schnitttiefe

131 Gewinden

Material Werkstiick

70 mm

Stahl (Ck45)

Werkzeug Gewindebohrer M24
Spindeldrehzahl 80 min~ (Vc =6 m/min)
Vorschub 240 mm/min (Fz = 3,0 mm)

Gewindetiefe

20 mm

*Vergleichbare Werte fiir die 12.000er- (29 kW, 130 Nm) und 24.000er- (26 kW, 85 Nm) Motorspindel




DMU / DMC duoBLOCK® Leistungsfrasen 28129

111 Planfrasen

12| Bohren

Motorspindel 10.000
111 Leistungsfrasen

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Schnitttiefe / -breite

12] Leistungsbohren

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Schnitttiefe

131 Gewinden

Material Werkstiick
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Gewindetiefe

min~'/ 44 kW /288 Nm

Stahl (Ck45)

812 cm3/min

Messerkopf D = 100 (7 Schneiden)
1.255 min~" (Vc = 394 m/min)
2.900 mm/min (Fz = 0,33 mm)
3,5/80 mm

Stahl (Ck45)

708 cm3/min
Wendeplattenbohrer D = 70
1.023 min™' (Vc = 225 m/min)
186 mm/min (Fz=0,18 mm)
100 mm

Stahl (Ck45)
Gewindebohrer M30

106 min~' (Vc =10 m/min)
371 mm/min (Fz = 3,5 mm)
30 mm

131 Gewindeschneiden

Motorspindel 12.000
111 Leistungsfrasen

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Schnitttiefe / -breite

12] Leistungsbohren

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Schnitttiefe

131 Gewinden

Material Werkstiick
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Gewindetiefe

min~'/52 kW /430 Nm

Stahl (Ck45)

1.000 cm®/min

Messerkopf D = 160 (9 Schneiden)
1.000 min~' (Vc =500 m/min)
1.800 mm/min (Fz=0,2 mm)
4,5/120 mm

Stahl (Ck45)

830 cm3/min
Wendeplattenbohrer D = 80
900 min~" (Vc =225 m/min)
165 mm/min (Fz = 0,183 mm)
120 mm

Stahl (Ck45)
Gewindebohrer M42

46 min~' (Vc =6 m/min)
207 mm/min (Fz = 4,5 mm)
40 mm

* Vergleichbare Werte flir die 12.000er- (29 kW, 130 Nm) und 24.000er-Motorspindel



DMU / DMC duoBLOCK® Leistungsfrasen

Leistungsfrasen, Leistungsbohren
und Gewindeschneiden.

111 Planfrasen

Getriebespindel 8.000 min~ /28 kW /727 Nm

131 Gewindeschneiden

|11 Leistungsfrasen

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Schnitttiefe / -breite

I12|] Leistungsbohren

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Schnitttiefe

I13] Gewinden

Material Werkstiick
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Gewindetiefe

Stahl (Ck45)

570 cm3/min

Messerkopf D = 125 (10 Schneiden)
400 min™' (Vc =160 m/min)

1.140 mm/min (Fz = 0,29 mm)
5,0/100 mm

Stahl (Ck45)

422 cm?3/min
Wendeplattenbohrer D = 80
400 min~ (Vc =100 m/min)
207 mm/min (Fz = 4,5 mm)
80 mm

Stahl (Ck45)
Gewindebohrer M42

46 min~' (Vc =6 m/min)
207 mm/min (Fz = 4,5 mm)
40 mm

Getriebespindel 6.300 min~' /32 kW /1.100 Nm

111 Leistungsfrasen

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Schnitttiefe / -breite

12| Leistungsbohren

Material Werkstiick
Zeitspanvolumen
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Schnitttiefe

I13] Gewinden

Material Werkstiick
Werkzeug
Spindeldrehzahl
Vorschub
Gewindetiefe

Stahl (Ck45)

695 cm3/min

Messerkopf D = 160 (12 Schneiden)
268 min~' (Vc = 135 m/min)

965 mm/min (Fz = 0,3 mm)

6,0/ 120 mm

Stahl (Ck45)

472 cm3/min
Wendeplattenbohrer D = 100
400 min~" (Vc =125 m/min)
60 mm/min (Fz= 0,15 mm)
100 mm

Stahl (Ck45)
Gewindebohrer M48

100 min~" (Vc = 15 m/min)
500 mm/min (Fz =5,0 mm)
50 mm




DMU / DMC duoBLOCK® Leistungsfrasen 30131

Fras-Drehen: DMU / DMC 60 / 80 /125 /160 FD
duoBLOCK® Leistungsdrehen.

DMU / DMC 60 FD — 37 kW Leistung / 1.000 Nm Drehmoment
1.200* min~' max. Drehzahl / 3.300 Nm Haltemoment

Material Ck45
Zeitspanvolumen 405 cm3/min
Spantiefe 4,5 mm

Vorschub 0,45 mm / Umdrehung
Zerspandurchmesser 500 mm
Schnittgeschwindigkeit 200 m/min

Drehzahl 127 min™

DMU / DMC 80 FD - 36 kW Leistung /2.050 Nm Drehmoment
800 min~' max. Drehzahl / 3.400 Nm Haltemoment

Material Ck45
Zeitspanvolumen 720 cm3/min
Spantiefe 6 mm

Vorschub 0,6 mm / Umdrehung
Zerspandurchmesser 500 mm
Schnittgeschwindigkeit 200 m/min

Drehzahl 128 min™

DMU / DMC 125 FD - 35 kW Leistung / 5.400 Nm Drehmoment
500 min~' max. Drehzahl / 6.200 Nm Haltemoment

Material Ck45
Zeitspanvolumen 1.000 cm3/min
Spantiefe 10 mm

Vorschub 0,5 mm / Umdrehung
Zerspandurchmesser 900 mm
Schnittgeschwindigkeit 200 m/min

Drehzahl 70 min™

DMU / DMC 160 FD — 69 kW Leistung / 7.300 Nm Drehmoment
400* min~' max. Drehzahl / 13.500 Nm Haltemoment

Material Ck45
Zeitspanvolumen 1.440 cm3/min
Spantiefe 12 mm

Vorschub 0,6 mm / Umdrehung
Zerspandurchmesser 900 mm
Schnittgeschwindigkeit 200 m/min

Drehzahl 71 min™

*Angabe fir ED 10 min, Abkiihlung des Lagers erforderlich



DMU / DMC duoBLOCK® Leistungsfrasen

Spindeln fur spezielle Materialien
und Anwendungen // Anwendungsbeispiele.

Aerospace-Spindel — Zerspanung von Aluminium bis zu 131/min
Leistungsfrasen mit 15.000er-Motorspindel (179 Nm, 100 kW)

Material Werkstiick AlMgSi

Zeitspanvolumen 13.650 cm3/min

Werkzeug Messerkopf D = 80 (5 Schneiden)
Spindeldrehzahl 8.000 min™' (Vc =2.009 m/min)
Vorschub 19.500 mm/min (Fz = 0,49 mm)
Schnitttiefe / -breite 10,0 /70 mm

5X torqueMASTER® - Zerspanung von Titan
Leistungsfrasen mit 8.000er-Getriebespindel (727 Nm, 28 kW)

Material Werkstiick Titan — Ti 6Al 4V
Zeitspanvolumen 349 cm3/min

Werkzeug Igelfraser D =50 (4 Schneiden)
Spindeldrehzahl 363 min~' (Vc = 60 m/min)
Vorschub 203 mm/min (Fz=0,14 mm)
Schnitttiefe / -breite 43,0/ 40 mm

Leistungsfrasen mit 6.300er-Motorspindel
(1.100 Nm, 32 kW)

Material Werkstiick Titan — Ti 6Al 4V
Zeitspanvolumen 516 cm*min

Werkzeug Igelfraser D = 80 (4 Schneiden)
Spindeldrehzahl 239 min~' (Vc = 60 m/min)
Vorschub 172 mm/min (Fz =0,18 mm)
Schnitttiefe / -breite 60,0 /50 mm

Winkelfraskopf fiir die Innenbearbeitung z. B. von Nuten,
Bohrungen, etc.

_ Einfachste Einwechslung direkt Gber das Standardwerkzeugmagazin
_ Fur alle Werkzeugaufnahmen verfligbar, z. B. SK40, HSK-A63,
SK50, HSK-A100
_ Maximale Stabilitat durch Drehmomentstitze
_ Schwenkbereich in Abhangigkeit vom Werkzeug fest oder flexibel
_ Innere KihImittelzufuhr in Abhangigkeit vom Werkzeug

U-Achse fiir beliebige Kontur- und
Drehbearbeitungen

_ Einfachste Einwechslung direkt tiber das Standardwerkzeugmagazin

_ Anbindung der U-Achse uiber Aktorsystem

_ Programmierung und Ansteuerung als vollwertige NC-Achse

_ Ideal fiir Bearbeitungen wie Einstechen, Kontur- oder Hinterdrehoperationen
_ max. 22 mm Hub bei SK40 / CAT40 / HSK-A63

_ max. 50 mm Hub bei SK50 / CAT50 / HSK-A100




DMU / DMC duoBLOCK® Leistungsfrasen 32133

Schlichtbearbeitung eines Segments fiir eine Reifenform
Komplettbearbeitung auf einer DMU 60 P duoBLOCK®

Branche Formenbau Bearbeitungsfokus

Material 40CrMnMo7 5-Achs-Simultanbearbeitung
Werkzeuge Kugelfraser g 6 mm mit NC-gesteuerter B-Achse
Spindel 18.000 min™' und NC-Rundtisch; Rautiefe
Leistung / Drehmoment 35 kW /119 Nm Ra < 0,2 pm - Einsatz von

Mehrfachspannvorrichtung

Hartbearbeitung eines Kegelritzels (60 HRC) — @ 640 mm
Komplettbearbeitung auf einer DMC 80 FD duoBLOCK®

Branche Maschinenbau Bearbeitungsfokus

Material 18CrNiMo-6 Schlichtbearbeitung der Zahnflanken
Werkzeuge Schaftfraser g 12 mm 5-achsig simultan; Bearbeitung
Spindel 10.000 min™ mit Standardwerkzeugen;

Leistung / Drehmoment 44 kW /288 Nm Weich-Frasen und Hart-Drehen

auf der selben Maschine

Schlichtbearbeitung eines Peltonrades aus einem Stiick — 8 750 mm
Komplettbearbeitung auf einer DMU 125 FD duoBLOCK®

Branche Energietechnik Bearbeitungsfokus

Material 1.4313 geschmiedet Drehbearbeitung der AuBenkontur;
Werkzeuge Kugelfraser g 16 mm Schrupp- und Schlichtbearbeitung
Spindel 10.000 min" der Schaufelinnen- und -aufenseite
Leistung / Drehmoment 44 kW /288 Nm 5-achsig simultan; keine Nach-

arbeiten mehr erforderlich

Schlichtbearbeitung eines Drum aus Titan — g 880 mm
Komplettbearbeitung auf einer DMU 125 FD duoBLOCK®

Branche Aerospace Bearbeitungsfokus

Material Titan = Ti 6Al 4V Schwerzerspanung mit 727 Nm
Werkzeuge Schaftfraser g 12 mm im 5-Achs-Simultanbetrieb;
Spindel 8.000 min~' Drehbearbeitung der Auen-
Leistung / Drehmoment 28 kW /727 Nm und Innenseite; Komplettbearbei-

tung in zwei Aufspannungen

Schlichtbearbeitung eines Fahrwerktragers aus Titan
Komplettbearbeitung auf einer DMC 160 FD duoBLOCK®

Branche Aerospace Bearbeitungsfokus

Material Titan — Ti 6Al 4V Schwerzerspanung mit 1.1700 Nm
Werkzeuge Schaftfraser g 12 mm im angestellten 5-Achs-Betrieb;
Spindel 6.300 min™’ Schlichten im 5-Achs-Simultan-
Leistung / Drehmoment 32kW/1.100 Nm betrieb; Komplettbearbeitung in

zwei Aufspannungen




DMU / DMC duoBLOCK® Automationsldsungen
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[1] DMC U als Palettenspeicher mit Con-
tainerlosung 12| Fertigungssystem mit
drei Bearbeitungszentren, 2-etagigem

Linearspeicher mit 52 Platzen und zentralem
Werkzeugmagazin mit 400 Platzen

I31 Fertigungszelle fiir Hydraulikkompo-
nenten 14| Vollautomatische Fertigung

von Getriebegehdusen [5] DMC 80 U
duoBLOCK® mit Rundspeicher RS10

|61 Rundspeicher RS5



Automationslésungen

Knickarmroboter
Portallader
Linearsysteme

RS5: 5-fach-Rundspeicher
(7 Paletten im System)*

RS10: 10-fach-Rundspeicher
(12 Paletten im System)*

Containerldsungen

Flexible Palettensysteme
(Linearspeicher)

Ausbaustufen / Peripherie

Zentrale Werkzeugmagazine
Waschen

Entgraten

Vermessen

Werkstiickbeschriftung

DMU / DMC duoBLOCK®

duoBLOCK® — die Basis fur
iNndividuelle Automationslosungen.

Werkstiick-Handling
Maschinen mit und

ohne Palettenwechsler

Werkstiick-Handling
Maschinen mit und

ohne Palettenwechsler
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Paletten-Handling DMU P/ FD
Maschinen
ohne Palettenwechsler

Paletten-Handling DMU P / FD
Maschinen
ohne Palettenwechsler

Automationsldsungen

34135

Paletten-Handling DMC U / FD

Maschinen
mit Palettenwechsler

Paletten-Handling DMC U / FD

Maschinen
mit Palettenwechsler

*DMC 160 U/ FD mit Rundspeicher RS4 (6 Paletten im System)

Kombiniertes Paletten-
und Werkstiick-Handling

auf DMU 80 P duoBLOCK®.



DMU / DMC duoBLOCK® Technologieintegration

LASERTEC Shape — 5-Achs-Frasen
und Laser-Oberflachenstrukturieren —
Designoffensive im Formenbau.

Die flexible Integration eines Faserlaser-Scankopfes an den Spindelkopf mittels
HSK-Schnittstelle ermdglicht erstmals 5-Achs-Frasen von Formbauteilen mit Laser-
Oberflachenstrukturieren auf einer Maschine in einer Aufspannung. So konnen z. B.
die Moulds fir Automotive-Armaturen, Haushaltsgerate, Handy- / Kameragehause,
Schuhsohlen oder sonstige Kunststoff-Spritzgusswerkzeuge vorgefrast werden, um
anschliefend mittels Laser-Strukturieren eine geometrisch definierte, kundenspezi-
fische, technische Sichtoberflache zu erhalten.
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1] LASERSOFT 3D-Texture zum Generieren des Laserbearbeitungs-
programmes |2| Geometrisch-definierte Wabenstruktur

I3] Laserstrukturieren der Lenkradkappenform

|4] Finales Spritzgussteil der Lenkradkappe mit Wabenstruktur

LASERTEC Highlights

_5-Achs-Frasen & Laser-Oberflachenstrukturieren
in Freiformen fiir den Werkzeug- und Formenbau
in einer Aufspannung auf einer Maschine

_Moulds fiir Automotive (z. B. Armaturen), Electronics
(z.B. Handyschalen), Lifestyle (z. B. Schuhsohlen)
und den allgemeinen Werkzeug-/ Formenbau

_Integrierbar in alle duoBLOCK®-Maschinen durch
Adaption einer Faserlaserquelle via HSK-Schnitt-
stelle an den Spindelkopf

_Siemens 840D solutionline mit spezieller prozess-
tibergreifender LASERSOFT 3D-Texture-Software
fur organische und technische Oberflachenstrukturen
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ULTRASONIC — Konkurrenzloses
Materialspektrum durch ULTRASONIC
und Frasen auf einer Maschine.

Die neueste Generation des ULTRASONIC-HSK-Aktorsystems kombiniert ULTRA-
SONIC-Hartbearbeitung von Advanced Materials (z. B. Leichtgewichtstrukturen
in Zerodur, Prigewerkzeuge aus Hartmetall, Verschleilteile aus Keramik fur die
Pumpen-, Textil- und Armaturenindustrie) mit konventionellem 5-Achs-Frasen
auf Basis einer HSK-63 / 100 Schnittstelle. Dabei wird die herkommliche Werk-
zeugrotation induktiv mit einer zusatzlichen ULTRASONIC-Oszillation in axialer
Richtung iiberlagert.

111 Dinnwandige Leichtgewichtsstrukturen in Zerodur

|12] Pumpengehduse aus Si-Quarz 13| Kameragehduse aus Siliziumnitrid
|14] Montageplatte aus Siliziumkarbid

ULTRASONIC Vorteile Wirkprinzip —
_Reduzierte Prozesskrafte flur exzellente Flexible UI_TF%ASONIC—Integration via HSK

Oberflachengiten Ra < 0,2 pm, minimierte
Mikrorisse im Material, langere Werkzeugstandzeiten
_Bis zu 2-fach hohere Abtragsraten gegenuber
konventioneller Schleifbearbeitung
_Selbstscharfeffekt der Werkzeugschneide durch
Mikrosplittern der Diamantkorner

_ Optimierte Partikelspulung in der Wirkzone

max. 18.000 min-1

HSK-63 HSK-100
Max. Drehzahl Frasen 24.000 min-? 12.000 min-’
Max. Drehzahl ULTRASONIC 18.000 min-? 8.000 min~?
Werkzeugschnittstelle ER, 20 H7, Schrumpf ER, 20 H7, Schrumpf
easySONIC-Control (autom. ULTRASONIC-Frequenzerkennung) verfligbar verfligbar




DMU / DMC duoBLOCK® Sonderlésungen

Zahnradfertigung auf Universal-
Frasmaschinen mit Standard-Werkzeugen.

Highlights

_Komplettbearbeitung auf einer Maschine fiir
geringeren Gesamtinvest und Platzbedarf:
11 Drehen 2| Bohren 3| Verzahnungsfrasen
14| Schleifen

_Einsatz von Standardwerkzeugen

_Weich- und Hartbearbeitung

_Verzahnungsqualitat bis 3 (DIN)

Verzahnungssoftware
DMG gearMILL®

_Berechnung der Zahnliickengeometrie von Stirnradern
gerade und schrag verzahnt, doppelt schrag verzahnt
(Pfeilverzahnung), Kupplungen

_Berechnung der Zahnliickengeometrie von Kegelradern
gerade und schrag verzahnt, spiralverzahnt (Klingelnberg
Zyklo-Palloid®), Achswinkel gleich oder ungleich 90°,
mit und ohne Achsversatz (Hypoid)

_Erzeugung individueller Tragbilder

_Individuelle Flankenlinien- und Profilmodifikationen

_Generierung von 4- und 5-Achs-Fraswegen

_Generator fiir 3D-Messdaten

_Maschinensimulation

_Individuelles Schulungskonzept mit Technologietransfer
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ENERGY
. SAVING

DMG Energy Save DMG Virtual Machine DMG Netservice
Intelligente Technik spart Einzigartig — lhre DMG Maschine Griines Licht fir lhre Maschine
bis zu 20 % der Energiekosten 1:1 am PC im Standard

fibeRdemgesanien Lebenszyklus _ Effizienter Produktionsanlauf durch _Umgehende Analyse und technischer
Ihrer DMG Werkzeugmaschine optimale Vorbereitung Support fir lhre DMG Maschine
DMG AUTOshutdown: _Reale Stiickzeitermittlung durch _Deutliche Erhohung der Maschinen-
Intelligente Standby-Regelung zur die Integration der PLC verfligbarkeit

Vermeidung unnotiger Energie- _Vollstandige Verfugbarkeit aller _Reduzierte Service-, Personal- und
aufnahmen im Stillstand Zyklen und NC-Funktionen Reisekosten

DMG GREENmode: _Hochste Prozesssicherheit durch Kolli- _Schneller, bidirektionaler Daten-
Erhohte Prozessgeschwindigkeit sions- ur]d Arbeitsraumﬂberprﬂfung aL{stausch . ‘

und Energieeinsparung durch _Authentisches Maschinenmodell _Hochste Datensicherheit per ISDN
intelligente Vorschubregelung mit exakter Arbeitsraumdarstellung oder Internet VPN-Zugang

_Bis zu 80 % Reduzierung der Einricht-
und Rustzeit



DMU / DMC duoBLOCK®

DMG ERGO/INe® Control —

Steuerungstechnologie

Highend-CNCs fur sichere Prozesse

und maximale Prazision.

Intelligente Steuerungssysteme gehoren heute dazu, wenn es gilt, maschinenbau-

liche Performance in maximale Effizienz im Prozess, hochste Prazision am Bauteil

und optimale Bedienerfreundlichkeit umzusetzen. DECKEL MAHO vertraut hier

auf die Qualitat der Weltmarktfithrer Siemens und Heidenhain und steigert deren

Leistung ganzheitlich durch eigene Softwarelosungen wie DMG Virtual Machine
oder die DMG Prozesskette.

Siemens 840D
solutionline

_ Einfachste interaktive Programmierung
durch identisches ,,Look & Feel” fir
Drehen & Frasen

_ Neue Bedienoberflache
SINUMERIK Operate

_ATC*, 3D quickSET®*

_ Leistungsstarker Prozessor (1.85 GHz)
und Regler, 1 GB Arbeitsspeicher

_ Hohe Satzverarbeitungszeit von
ca.2,5ms

_ Look-ahead-Funktion fir 99 Satze

_ Grafische Simulation des Bearbeitungs-
ablaufs mit Draufsicht, Darstellung
in drei Ebenen und 3D-Darstellung;

Synchrongrafik wahrend der Bearbeitung

_ 3D-Bearbeitung, optionale 3D-Werk-
zeugkorrektur Gber Flachennormalen-
Vektor

_ MDynamics, optionale Optimierung
beziiglich Oberflachenglte und
Geschwindigkeit, fir die Glattung
von Flachenlibergangen

* Option

Heidenhain
iTNC 530

_ HSCI - HEIDENHAIN Serial
Controller Interface

_ Werkstatt- oder DIN-ISO Program-
mierung

_ Schnellste Programmerstellung durch
Klartext-Programmierung

_ Grafische Programmierung

_ CollisionMonitoring

_ATC*, 3D quickSET®*

_ Leistungsstarker Prozessor (1.8 GHz)
und Regler

— Deutlich hohere Geschwindigkeit bei
der Programm-Abarbeitung fir sehr
gute Oberflachen, Satzverarbeitungs-
zeit ca. 0,5 ms

_ Look-ahead-Funktion fur 1024 Satze

_ Hohere Simulationsgeschwindigkeit
und bessere Darstellung bei Grafik-
testlauf

_ Hohere Performance bei Collision-
Monitoring und 5-Achs-Funktionen
(z.B. TCPM Tool Center Point
Management)

* Option

Heidenhain
MillPlus iT V60O

_ Neue zukunftsorientierte Funktionen
mit dem ,, Look & Feel” der bekannten
Heidenhain MillPlus iT

_ Einfache, tbersichtliche und
intuitive Bedienung

_ Ubersichtliche Programmstruktur

_ Erweiterung der Zyklen im Standard
(z.B. Plane, Zylindermantel-
interpolation, etc.)

_ Schnelles Laden und Editieren von
speicherintensiven Programmen

_ Programmieren mit Hochsprache-
Elementen und Zugriff auf
SQL-Tabellen

_ Neue Formenbaufunktionen

_ Erweiterte Diagnosemaglichkeiten
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ATC — Application Tuning Cycle
Einfachstes Tunen der Vorschubantriebe
auf Knopfdruck

bedeutet: Bereitstellung von drei Einstellungen
(Oberflache, Geschwindigkeit, Genauigkeit),

die innerhalb eines Werkstickprogrammes frei
anwahlbar sind. Ihr Vorteil: Minimierung der
Bearbeitungszeit bei Maximierung der relevanten
Qualitat, auch in Abhangigkeit zum Werkstuck-
gewicht.

Fir alle Steuerungen.

/ /_/J Application Tuning Cycle
s —

3D quickSET®

Zur Uberpriifung und Korrektur der
Achsgenauigkeit im Raum

bedeutet: eine Korrekturfunktion auf die Genauigkeit
des Auslieferungszustandes. Ihr Vorteil: Einfachste
Handhabung und Programmierung durch den
Bediener, immer hochste Genauigkeit, auch bei

der 5-Achs-Bearbeitung.

Fir alle Steuerungen.

SO W v

MPC — Machine Protection
Control

Vorbeugender Schutz von Maschine und
Werkzeugen,

durch Schwingungssensorik an der Frasspindel:
Maschinenschutz durch Schnellabschaltung, Prozess-
uberwachung durch Teachfunktion und mittels
Graphanzeige, Lagerzustandsdiagnose der Frasspindel
und Planbarkeit von Wartung und Instandhaltung.

r— /-
-/_// _Z/—/ Machine Protection Contro/
~—_—

Advanced Surface

fir Siemens SINUMERIK 840D solutionline

Option fir hochste Oberflachengute durch
optimale Bewegungsfuhrung.

_Hochste Bearbeitungsgeschwindigkeit durch
optimierte Geschwindigkeitsfuhrung

_ Perfekte Oberflachenqualitat durch optimales
Geschwindigkeitsprofil, durch integriertes
Feature ,Advanced Look-ahead”

_Exakte Konturgenauigkeit durch optimierten
Kompressor
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Aufstellplane

Aufstellplane

DMU 60 P/ FD duoBLOCK®

DMU 80 P/ FD duoBLOCK®

DMU 100 P duoBLOCK®
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DMU 125 P/ FD duoBLOCK®

DMU / DMC duoBLOCK®
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DMU / DMC duoBLOCK®

Technische Daten

Maschinentyp

Technische Daten

DMU 60 P dB

DMU 80 P dB

DMU 100 P dB

Arbeitsraum
X-/Y-/Z- Achse

mm 600 x 700 x 600 800 x 1.050 x 800 1.000 x 1.250 x 1.000
Abstand Spmdelzentrum Palette - - ' ' ' - .
Fraskopf honzontal mm 50-650 50-850 50-1.050
Fraskopf vertikal mm 150-750 150-950 150-1.150
Abstand Spmdelnase = Palettenmltte - ' - .
Fraskopf horizontal mm © -150 bis 550 ~200 bis 600 -200 bis 1.050
Fraskopf vertikal mm © —250 bis 450 -300 bis 500 300-950
Tisch / Aufspannflache / Werkstucke
NC-Rundtisch  min- 40 35 30
Fras Dreh Tisch (Frasen / Drehen) ' min~’ — - -
TischgroRe mm 2 630 900 x 700 2 1.100 x 900
Max. Tischbeladung kg 700 1.500 2200
NC- -gesteuerter Schwenkfraskopf (B- Achse) Standard Standard Standard
Schwenkbereich (0 = vert. / 180 = horiz.) Grad -30/+180 -30/+180 -30/+180
Ellgang und Vorschub min~ ' 30 30 - 30
5-Achs-Optionen
VNC—ges'teuerter Sch'wenkfréskobf'(A—Achse') ' = - .
Schwenkbereich (0 = vert. / 90 hor|z) o Grad 41ZO/+10'
Ellgang und Vorschub min~' o 25
5X torqueMASTER® — '
NC- gesteuerte B- Achse mit Getrlebespmdel - . .
Schwenkbereich (0 = vert. / 180 = horiz.) Grad -10/+180 ~10/+180
Ellgang und Vorschub min~ 23 - 23
Hauptantrleb
Integrierte Motorspindel SK40 min-! 12.000 12.000 112.000
Integrlerte Motorspmdel HSK-A63 min- = = ' =
Integrlerte Motorspmdel HSK- A100  min- = = =
Leistung (40 / 100 % ED) kw 28/19 28/19 28719
Drehmoment (40 / 100 % ED) Nm 121/82 121/ 82 121782
Werkzeugwechsler
Werkzeugaufnahme SK40 SK40 ©SK40
Werkzeugmagazin Plitze 40 / Kette 40 / Kette 40/ Kette
Linearachsen (X/Y / 2)
Vorschub- /E|Iganggeschwmd|gke|t ‘m/min 60 60 60
Beschleunigung  m/s? 6/6/5 7/65/6,5 6/5/6
Vorschubkraft kN 10 13/13/09 12/16/16
Maschinendaten
Platzbedarf Grundmaschme |nkI Spaneforderer ohne IKZ ca. m?2 17',4' '20,3 23[4
Maschmenhohe (Standardmaschme) mm 2.7'68' 3.021 ' 3.415
Maschinengewicht kg 10.600 15.500 17.800

Steuerungen
DMG ERGOline® Control mit 19"-Bildschirm

DMU P: Siemens 840D solutionline, Heidenhain iTNC 530, Heidenhain MillPlus iT V610

DMU FD: Siemens 840D solutionline FD




DMU 125 P dB

DMU 160 P dB

DMU 60 FD dB

DMU /7 DMC duoBLOCK®

DMU 80 FD dB

DMU 125 FD dB

Technische Daten

46147

DMU 160 FD dB

1.250 x 1.250 x 1.000

1.600 x 1.250 x 1.100

600 x 700 x 600

'800 x 1.050 x 800

1.250 x 1.250 x 1.000

1.600 x 1.250 x 1.100

50-1.050 50-1.150 20-620 0-800 20-1.020 15=1.115
150-1.150 150-1.250 120-720 100-900 120-1.120 115=1.215
~200 bis 1.050 -200 bis 1.050 -150 bis 550 ~200 bis 850 -200 bis 1.050 -200 bis 1.050
-300 bis 950 -300 bis 950 -250 bis 450 -300 bis 750 -300 bis 950 -300 bis 950
30 5 = = = =

= = 50/1.200 30/ 800 20 /500 20 / 400

2 1.250 x 1.100 @ 1.500 x 1.250 700 o 800 5 1.250 1.500
2.500 4.000 600 1.200 2.300 4.000
Standard Standard Standard Standard Standard Standard
-30/+180 -30/+180 -30/+180 -30/+180 -30/+180 -30/+180
30 30 30 30 30 30

[ ] L] - - L] L ]

~120/+10 -120/+10 ~120/+10 ~120/+10
25 25 25 25

L] L] - (] L] L]

~10/+180 -30/+180 ~10/+180 ~10/+180 -30/+180
23 23 23 23 23

12.000 12.000 = = = =

= = 12.000 12.000 = =

= = = = 10.000 10.000

28/19 28/19 29719 29719 44732 44732
121782 121782 130/ 87 130/ 87 288 /187 288 /187
SK40 SK40 HSK-A63 HSK-A63 HSK-A100 HSK-A100

40 / Kette 60 / Kette 40 / Kette 40 / Kette 40 / Kette 60 / Kette
60 60 60 60 60 60

6/5/6 5/4/5 6/6/5 7/65176,5 6/5/6 6/4/5
12/16/16 15/15/10 10 13713709 12/16/16 15/15/10
24,5 46,9 18,3 19,0 26,3 46,9

3.415 3.782 3.058 3.462 3.761 3.782
18.800 35.000 12.000 16.500 18.900 35.000




DMU / DMC duoBLOCK®

Technische Daten

Maschinentyp

Technische Daten

DMC 60 U dB

DMC 80 U dB

DMC 100 U dB

Arbeitsraum
X-/Y-/Z- Achse

mm 600 x 700 x 600 800 x 1.050 x 800 1.000 x 1.250 x 1.000
Abstand Spmdelzentrum Palette - - - - - - .
Fraskopf horizontal mm 20-620 0-800 20-1.020
Fréskopf vertikal mm 120-720 100-900 120-1.120
Abstand Spmdelnase = Palettenmltte - - - .
Fraskopf horizontal mm © -150 bis 550 ~200 bis 850 -200 bis 1.050
Fraskopf vertikal mm © —250 bis 450 -300 bis 750 -300 bis 950
Tisch / Aufspannflache / Werkstucke
NC-Rundtisch  min- 40 35 30
Fras Dreh Tisch (Frasen / Drehen) ' min~’ — - -
Palettengrofe mm @ 630 x 500 2 800 x 630 2 1.000 x 800
Max. Palettenbeladung kg ' 600 1400 ~2.000
NC- -gesteuerter Schwenkfraskopf (B- Achse) Standard Standard Standard
Schwenkbereich (0 = vert. / 180 = horiz.) Grad -30/+180 -30/+180 -30/+180
Ellgang und Vorschub min~ ' 30 30 - 30
5-Achs-Optionen
VNC—ges'teuerter Sch'w'enkfréskobf'(A—Achse') ' = - .
Schwenkbereich (0 = vert. / 90 hor|z ) o Grad 4120 / +10'
Ellgang und Vorschub min~' o 25
5X torqueMASTER® — :
NC- gesteuerte B- Achse mit Getrlebespmdel - . .
Schwenkbereich (0 = vert. / 180 = horiz.) Grad -10/+180 ~10/+180
Ellgang und Vorschub min~ 23 - 23
Hauptantrleb
Integrierte Motorspindel SK40 min-! 12.000 112.000 112.000
Integrlerte Motorspmdel HSK-A63 min- = = ' =
Integrlerte Motorspmdel HSK- A100  min- = = =
Leistung (40 / 100 % ED) kw 28/19 28/19 28719
Drehmoment (40 / 100 % ED) Nm 121/82 121/ 82 121782
Werkzeugwechsler
Werkzeugaufnahme SK40 © SK40 ©SK40
Werkzeugmagazin ' Plitze 60 / Kette 60 / Kette 60 / Kette
Linearachsen (X/Y / 2)
Vorschub- /E|Iganggeschwmd|gke|t ‘m/min 60 60 60
Beschleunigung  m/s? 6/6/5 7/65/6,5 6/5/6
Vorschubkraft kN 10 13/13/09 12/16/16
Maschinendaten
Platzbedarf Grundmaschme |nkI Spaneforderer ohne IKZ ca. m?2 17',8' 21 8 26,9v
Maschinenhohe (Standardmaschine) mm 2.715 ©3.042 3415
Maschinengewicht kg 12.000 17.500 18.500

Steuerungen
DMG ERGOline® Control mit 19"-Bildschirm

DMC U: Siemens 840D solutionline, Heidenhain iTNC 530, Heidenhain MillPlus iT V610

DMC FD: Siemens 840D solutionline FD

DMG exclusively recommends

=Castrol |




DMC 125 U dB

DMC 160 U dB

DMC 60 FD dB

DMU / DMC duoBLOCK®

DMC 80 FD dB

DMC 125 FD dB

Technische Daten

48149

DMC 160 FD dB

1.250 x 1.250 x 1.000

1.600 x 1.400 x 1.100

600 x 700 x 600

'800 x 1.050 x 800

1.250 x 1.250 x 1.000

1.600 x 1.400 x 1.100

20-1.020 50-1.150 20-620 0-800 20-1.020 10-1.110
120-1.120 150-1.250 120-720 100-900 120-1.120 110-1.210
~200 bis 1.050 -200 bis 1.050 -150 bis 550 ~200 bis 850 -200 bis 1.050 -200 bis 1.050
-300 bis 950 -300 bis 950 -250 bis 450 -300 bis 750 -300 bis 950 -300 bis 950
30 5 = = = =

= = 50/1.200 30/ 800 20 /500 20 / 400

2 1.000 x 800 @ 1.250 x 1.000 2 630 800 x 630 2 1.100 0 1.400
2.000 3.000 500 1.000 2.000 3.000
Standard Standard Standard Standard Standard Standard
-30/+180 -30/+180 -30/+180 -30/+180 -30/+180 -30/+180
30 30 30 30 30 30

[ ] L] - - L] L ]

~120/+10 -120/+10 ~120/+10 ~120/+10
25 25 25 25

L] L] - (] L] L]

~10/+180 -30/+180 ~10/+180 ~10/+180 -30/+180
23 23 23 23 23

12.000 12.000 = = = =

= = 12.000 12.000 = =

= = = = 10.000 10.000

28/19 28/19 29719 29719 44732 44732
121782 121782 130/ 87 130/ 87 288 /187 288 /187
SK40 SK40 HSK-A63 HSK-A63 HSK-A100 HSK-A100

60 / Kette 60 / Kette 60 / Kette 60 / Kette 60 / Kette 60 / Kette
60 60 60 60 60 60

6/5/6 5/4/5 6/6/5 7/65176,5 6/5/6 6/4/5
12/16/16 15/15/10 10 13713709 12/16/16 15/15/10
28,2 55,3 21,1 21,8 33,9 55,3

3.438 3.942 3.056 3.462 3.761 3.942
19.800 43.000 12.000 17.500 19.800 43.000




DMU / DMC duoBLOCK® Optionen

Optionen

Maschinentyp DMU 60 P dB
Optionen (DMC 60 U dB)

DMU 80 P dB
(DMC 80 U dB)

DMU 100 P dB
(DMC 100 P dB)

Tlschoptlonen
Spannhydraullk 2/ 4 fiir Arbeitstisch und Rustplatz

Paletten- Rundspelcher RS5/ RS1O inkl. 5 /10 zusatzliche Paletten
(nur fir DMC Maschinen)

Werkzeugaufnahme
HSK-A63 / BT40 / CAT40 (HSK bei Fras-Dreh- Maschlnen FD im Standard)
HSK A100 / BT50 / CAT50 (HSK bei Fras-Dreh- Maschmen FD, im Standard)

Automat|S|erung / Messen / Uberwachen

3D qumkSET®

Messtaster Infrarot: Heidenhain TS640 / Renishaw PP60 (OMP 60)
Werkzeugvermessung im Arbeitsraum Fabr. Blum Laser NT- Hybr|d
Werkzeugbruchkontrolle mechanlsch im Werkzeugmagazrn

Kombi-Werkzeugvermessung im Arbe|tsraum
Lasersystem fur Fraswerkzeuge 3D -Taster fur Drehwerkzeuge

Signallampe 4-farbig

KiihImedien / Spaneentsorgung
Produktlonspaket Kuhlmlttelanlage 500 ther Gewebebandfllter IKZ 40 bar
Produktlonspaket Kuhlmlttelanlage 600 L|ter Paplerbandfrlter IKZ 40 bar

Produktionspaket KiihImittelanlage 980 L|ter Papierbandfilter, IKZ 40 bar
(Standard bei DMC Maschinen / fir DMU nur in Verbindung mit IKZ 80 bar,
oder Kuhlung)

Produktlonspaket Kuhlmlttelanlage 980 ther Paplerbandfrlter IKZ 40 / 80 bar

(2 Druckstufen)

Kuhlm|tteltemper|erung fiir IKZ- Kuhlmlttelanlage 980 L|ter

Spulplstole mit Pumpe 1 bar / 40 /min

M|n|malmengenschm|erung intern durch Sp|ndelm|tte extern Uber Dusen
OI und EmuIsmnsnebelabsche|deanlage

Kuhlelnrlchtung Blasluft durch Sp|ndelm|tté '

Standa'rd'

Standard

'Standard.

Optlonen Steuerung iTNC 530 / M|IIPIus

Appl|cat|on Tuning Cycle ATC '

Elektronisches Handrad iTNC 530

Bed|enpult fiir Beladestation Werkzeugmagazm

2. Prozessorkarte mit Windows 2000

Optlonen Siemens 840D solutionline

Elektronisches Handrad Siemens 840D

Bed|enpult fiir Beladestation Werkzeugmagazm

3D- Bearbeltung, 3D- Werkzeugkorrektur iiber Flichennormalen-Vektor
TRANSMIT-Mantelflichentransformation (Frasen von Zyllnderbahnen)
CompCad Kompressorfunktlon fiir HochgeschW|nd|gke|tsbearbe|tung

AIIgemelne Optlonen

Verbundglas Sicherheitsscheibe fiir Sichtscheibe
Betriebsart 4 ,,Prozessbeobachtung in der Fert|gung
Paket fiir erhohte Genauigkeit
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Kooperation starkt Innovation

DMG / MORI SEIKI Deutschland

www.dmgmoriseiki.com

Stuttgart

RiedwiesenstraBe 19

D-71229 Leonberg

Tel.: +49 (0) 7152/9090 -0
Fax: +49 (0) 71 52 /90 90 - 20 00

Miinchen

Lausitzer Stralle 7

D-82538 Geretsried

Tel.: +49 (0) 81 71/817 - 5150
Fax: +49 (0) 81 71 /817 - 51 59

Bielefeld

GildemeisterstraBe 60
D-33689 Bielefeld

Tel.: 449 (0) 52 05 /74 - 22 33
Fax: +49 (0) 52 05/74 - 22 39

Hamburg

Merkurring 63-65

D-22143 Hamburg

Tel.: +49 (0) 40 69458 - 0
Fax: +49 (0) 40 69 45 8 - 200

DMG / MORI SEIKI Austria

Chemnitz

SudstraRe 1, D-09221 Neukirchen
Tel.: +49 (0) 371/81501-0

Fax: +40 (0) 371/81501-11

Auer StraBBe 48, D-09366 Stollberg
Tel.: +49 (0) 3729 6 /542 -0
Fax: +49 (0) 37 29 6 /542 - 200

Berlin

Egelpfuhlstrale 42 a
D-13581 Berlin

Tel.: +49 (0) 30/3519 06 - 0
Fax: +49 (0) 30/33 12 018

Hilden

Im Hulsenfeld 23

D-40721 Hilden

Tel.: +49 (0) 2103/5701-0
Fax: +49 (0) 21 03 /57 01 - 40

Frankfurt

Steinmihlstrae 12 d

D-61352 Bad Homburg

Tel.: +49 (0) 61 72/49 557 -0
Fax: +49 (0) 61 72 / 49 557 - 30

DMG / MORI SEIKI Schweiz

Klaus

Oberes Ried 11, A-6833 Klaus
Tel.: +43 (0) 5523/69141-0
Fax: +43 (0) 5523/6 91 41 -100
Stockerau

Josef Jessernigg-StraBBe 16
A-2000 Stockerau

Tel.: +43 (0) 5523/6 9141 -0
Fax: +43 (0) 5523/6 9141 -100

DMG / MORI SEIKI Deutschland:
Riedwiesenstralle 19, D-71229 Leonberg

Diibendorf

Lagerstrasse 14

CH-8600 Dubendorf

Tel.: +41 (0) 44/ 8 24 48 - 48
Fax: +41 (0) 44/ 8 24 48 - 24

MONTFORT MWERBUNG

gen vorbehalten. Die hier abgebildeten Maschinen kénnen Optionen, Zubehdr und Steuerungsvarianten beinhalten.

C€ PRO.D5393_0112DE  Technische Anderun

Tel.: +49 (0) 71 52/ 90 90 - 0, Fax: +49 (0) 71 52/90 90 - 22 44
info@dmgmoriseiki.com, www.dmgmoriseiki.com



